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PROLIST® INTERNATIONAL e.V.

• PROLIST® INTERNATIONAL e.V. wurde 2008 von 
NAMUR und ZVEI als Nachfolger ihrer Projektgruppe 
"Merkmalleisten" (PROLIST®) gegründet und kooperiert 
u.a. mit eCl@ss e.V.

• Das Ziel der über 30 Hersteller, Anwender und 
Universitäten im Verein ist die lückenlose Integration des 
Workflows aller am „Plant Life Cycle Management“ 
Beteiligten. 

• Die Basis in Form von maschinenlesbaren 
Beschreibungen der auslegungsrelevanten Merkmale 
von Prozess-Automatisierungs-Komponenten wurde in 
PROLIST / NE 100 geschaffen. 
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Lebenszyklusphasen

Phase Nr. Phase

1 Planung: Anfrage und Angebot

2 Planung: Bestellung

3 Planung: Abschluss und Inbetriebnahme

4 After Sales Service

5 Instandhaltung: Ersatzteilanfrage

6 Instandhaltung: Ersatzteilbestellung

7 Planung: Erweiterung
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NE 100

• „Nutzung von Merkmalleisten im PLT -
Engineering -Workflow“
„Use of Lists of Properties in Process Control 
Engineering Workflows”

• Das Merkmalleistenlexikon ist die notwendige 
Grundlage für einen Workflow mit einem 
standardisierten, integrierten, elektronischen 
Datenaustausch.
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Merkmalleiste aus der NE 100 
mit Block-Struktur

Legende:
- Fette Schrift: Blocknamen
- normale Schrift: Merkmalnamen
- Merkmal mit „Anzahl …“: Kardinalitätsmekmal
- „+“: nur Blockname sichtbar
- „-“: geöffneter Block
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Vorteile im Vergleich zur heutigen 
Vorgehensweise

Für den Anwender:
• Optimierung der Datenintegration von der 

Planung über die Beschaffung, 
Inbetriebnahme bis hin zur Instandhaltung

• Reduktion der Transaktionskosten            
(5 - 15%)

• Erstellung von Typicals wird unterstützt, 
ggf. sogar automatisiert. „Up-date“wird 
erleichtert.

• Wegfall der Stammdateneingabe für das 
eigene CAE-System 

• Ein Teil der Verantwortung für die richtige 
Auswahl des Produktes kann auf den 
Hersteller verlagert werden.

• Aufbau eines herstellerunabhängigen 
Katalogs wird ermöglicht. 

• Erhöhung der Datenqualität (keine 
Tippfehler)

• Kompatible Schnittstelle zur SAP-Welt, 
andere ERP-Systeme ebenfalls umsetzbar

Für den Hersteller:
• Anfrageprozess wird formalisiert und 

effizienter (Schätzung: 20 Min. 
Einsparungen pro Produkt)

• Technische Merkmale der Anfrage 
vollständig

• Automatische Anfrage-
Verlaufsdokumentation

• Verbesserung der Qualität der operativen 
Prozesse (keine Fehler durch manuelle 
Dateneingabe)

• Erhöhte Rechtssicherheit
• Datenbasis von NE 100-Datenblättern 

entsteht
• Ordnungskriterium für eigene 

Produktenbank
• Kundenbindung
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Quelle: George, Pelz, PI-Konferenz 2011, Karlsruhe

Integriertes Engineering
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Ausblick

• Synchronisation der Datenhaltung von PLT-Geräten. Z.B. liegt die 
Konfiguration im Gerät, auf externen Datenträgern, im Leitsystem und auch 
in der Papierdokumentation. Die PROLIST-Merkmale haben den Vorteil, 
dass sie ab dem Beginn der Planung generiert werden können und offline 
verfügbar sind.

• Die Merkmalleisten der DIN PAS 1040 für Maschinen, Apparate und 
Rohrleitungen in der chemischen Industrie können in PROLIST integriert 
werden. Dadurch wäre es möglich auch die Verfahrenstechnik und andere 
Gewerke in einen einheitlichen Workflow einzubinden. 

• Die PROLIST-Merkmalleisten können Bestandteil von maschinenlesbaren 
Beschreibungen von Teilanlagen und ganzen Anlagen werden. Die 
niederländische Organisation USPI-NL hat entsprechende Ansätze 
formuliert und dabei als Beschreibungssprache Gellish und die 
entsprechende Normen, wie ISO 15926-4, verwendet. Mit dem von USPI-
NL vorgeschlagenen System lassen sich Daten von kompletten Anlagen 
vergleichen und systematisch speichern. 
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www.prolist.org


